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Abstract of FR2564301 

The last holder for soling footwear has an adjustment mechanism used to bring the upper (18) into a 
position where the side moulding parts (14,15) grip behind said upper with play as these moulding parts 
are closed. The edge (20) of the upper is clamped peripherally between the side moulding parts and the 
displaceable base ram (21) which make up the injection casting mould for moulding on the sole. The 
adjustment mechanism has a first plate which can be fixed to a swivel head of the soling machine and a 
second plate which can be connected to the last holder. The first plate has guide bolts with stops for the 
second plate and the distance of the stops of the bolts from the first plate can be adjusted according to 
the play. 
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f Dispositif porte-embauchoir pour machines de montage 
semeBes de chaussures, comprenant un porte-embauchoir 
et un embauchoir pour la tige de chaussures soupJes. notam- 
ment un embauchoir de montage, la tige pnSsentant un bord 
en ddbordement et une semelle interieure. pour former la 
semeDe par moulage au moyen d'un moufe dlnjection forme 
d'elements de moule lateraux et d'un poincon possedant une 
cavite. 

II est caractense par un dispositif de regfage 5 du porte- 
embauchoir 2 destine a amener la tige, pendant la fermeture 
des elements de moule lateraux, dans une position ou elle est 
retenue par ces derniers avec un certain jeu, et a serrer le 
bord en debordement dans sa region peripherique entre les 
elements de moule lateraux et le poincon de fond mobile. 
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D is posit if porte-embauchoir pour machines de montage de 
semelles de chaussures. 

5 

L f invention concerne nn dispositif porte-embauchoir pour machines 
de montage de semelles de chaussures* comprenant un porte-embauchoir et 
un embau choir pour la tige de chaussures souples, notamment un 
embauchoir de montage, la tige presentant un bord en debordement et une 

10 seme lie interieure, pour former la semelle par moulage au moyen d v un 
moule d 9 injection forme d' elements de moule lateraux et d v un poincon de 
fond possedant une cavite. 

Les machines de montage de semelles de chaussures comprennent en 
general plusieurs postes de travail dans lesquels les semelles en 

15 polyure thane, matieres thermoplastiques, therroo-caoutchouc (melange de 
caoutchouc et de chlorure de polyvinyle) et nylon sont injectees sur 
les tiges de chaussures ou de bottes. A cette fin, les tiges sont 
dlsposees sur des embauchoir s et cooperent avec des moules d' injection 
dans lesquels est inject e le materiau des semelles des chaussures* 

20 En general, les moules d* injection sont constitues de deux 

elements de moule lateraux qui s v appliquent I'un contre 1 T autre 
(position fermee) pour l'injection du materiau, et definissent une 
ouverture dont la surface en coupe transversale correspond 3. la surface 
en coupe transversale de la semelle a realiser. On dispose sur les 

25 elements de moule lateraux en position fermee une tige de chaussure 
montee sur un embauchoir, tandis qu'un poincon de fond est introduit 
par le cote oppose de l v ouverture, jusqu T a une position correspondant a 
l'epaisseur de la semelle a realiser. Le materiau destine a former la 
semelle de la chaussure est inject e par le trou de coulee delimite par 

30 les deux elements de moule lateraux se trouvant en position fermee. 

Le procede est le meme quand 11 s*agit de 1* injection de semelles 
de chaussures a une ou deux couches. 

Les chaussures souples comprennent une semelle interieure et un 
bord en debordement sur lequel est formee la semelle au cours d'une 

35 etape d* injection. Le bord en debordement est obtenu par rabattement du 
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material! de dessus dc la tige en direction de l'extgrieur avec 
formation d'un cadre pgripherique . II est reliS a la semelle int€rieure 
par une couture pgriphgrique. Pour former les semelles, on utilise des 
elements de moule latgraux qui s'appliquent chacun par l'arriire sur un 
5 gpaulement du bord en dgbordement et qui coopSrent avec un poincon de 
fond prgsentant une forme correspondent a celle de la semelle. Avant 
1* Injection du materiau desting a la semelle, on serre le bord en 
debordement et la semelle intgrieure sur leur pourtour a l'extgrieur de 
la couture, entre les gpaulements des elements de moule lateraux, a 
10 l'extgrieur des cavitgs du poincon de fond. L'ouverture dllimitee par 
les deux ilSments de moule lateraux presente dans ce cas des dimensions 
telles que la tige montSe sur V embauchoir dispose d'un leger jeu. 
Comme des forces tres importantes sent appliquges pendant 1' injection 
du matgriau desting a la semelle, il faut faire en sorte que la tige 
15 montge sur 1' embauchoir ne soit pas dgvige avec l'embauchoir. A cette 
fin, le porte-embauchoir et l'embauchoir, qui ferment gventuellement un 
ensemble dgtachable, sent bridgs sur une tete tournante habituelle dans 
des machines de montage de semelles de chaussures, servant de butge 
pour absorber les forces Importantes apparaissant lors de l'injection 
20 du matgriau desting a la formation de la semelle de la chaussure. 

Mais les problSmes suivants se posent en fonctionnement pratique: 
il arrive souvent, au moment du posit ionnement de la tige de chaussures 
souples de la maniere habituelle pour l'injection de semelles sur 
d'autres tiges de chaussures, que les gpaulements des glgments de moule 
25 latgraux, au lieu de se disposer au-dessus du bord en dgbordement, 
viennent en contact avec ce dernier sur son bord latgral et dgforment 
la tige montee sur l'embauchoir. La raison est que dans de tels cas le 
bord en dgbordement est dgvig par rapport 3 sa position en plan 
dgsirge, et qu'il est alors totalement ou partiellement replie en 
30 direction de la tige, ou ondulg en raison de la couture. 

L' invention a pour but de constituer le dispositif 
porte-embauchoir selon le prgambule de la revendication 1 de maniSre 
que le bord en dgbordement et la semelle intgrieure soient constamment 
retenus par les glements de moule latgraux pendant la fermeture de ces 
35 demiers et qu'en outre le bord en dgbordement et la semelle intgrieure 
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soient serres avec precision. 

Selon 1* invention, ce but est atteint au moyen d'un dispositif de 
reglage du porte-embauchoir destine a amener la tige, pendant la 
fermeture des elements de moule lateraux, dans une position ou elle est 
5 retenue par ces derniers avec un certain jeu et pour serrer le bord en 
debordement dans sa region peripherique entre les Elements de moule 
lateraux et le poincon de fond mobile, 

Selon 1* invention et tout a fait contrairement a l ! etat de la 
technique connue jusqu'ici et consistant a amener la tige de chaussure 

10 souple montee sur un embau choir et comprenant un bord en debordement 
dans la position finale exacte au cours de la premiere sequence de 
travail, on commence desormais par 1' amener dans une position 
intermediaire dans laquelle elle est egalement retenue, avec la semelle 
interieure, par les Elements de moule lateraux, meme quand elle devie 

15 de sa position en plan, ceci signifiant qu'il est prevu conf ormement li 
1* invention une position intermediaire dans laquelle on assure une 
retenue du bord en debordement, avec jeu. Des que les elements de moule 
lateraux ont atteint leur position fermee, et du fait du jeu dej& 
exist ant entre la tige montee sur l f embauchoir et les elements de moule 

20 lateraux, la tige montee sur I'embauchoir est amenee a la position 
finale precise au moyen du poincon de fond, le bord en debordement 
venant en appui c ont re les epaulements des elements de moule lateraux, 
et le bord en debordement etant serre a l'exterieur de sa partie moulee 
entre les epaulements des elements de moule lateraux et le poincon de 

25 fond. 

Selon 1' invention, le dispositif de reglage verrouillable comprend 
une premiere plaque pouvant etre fixee sur la tete tournante de la 
machine de montage de seme lies de chaussures et une seconde plaque 
pouvant etre reliee au porte-embauchoir, la premiere plaque, qui 

30 comprend des broches de guidage a butees et destinees a la seconde 
plaque guidee sur elles, etant reglable en fonction du jeu existant 
entre le bord en debordement et les epaulements des elements de moule 
lateraux. De maniere habituelle, les tetes tournantes sont fixees aux 
machines de montage de seme lies de chaussures de maniere que le 

35 dispositif porte-embauchoir soit situe au-dessous de leur axe de 
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pivotement dans la position de travail, et que le poids de la seconde 
plaque, de la tige montee sur 1* embau choir , y compris I'embauchoir et 
le porte-embauchoir , reposent sur les butees. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, on dispose sur les 
5 broches de guidage des ressorts de compression* 4 

L' invention va maintenant etre expliquee plus en detail a l'aide 
d f un mode de realisation en reference au dessin annexe dans lequel: 

la figure 1 est une vue later ale schematique, . 

la figure 2 est une vue en coupe de la figure 1, selon un plan 

10 perpendiculaire au plan du dessin. 

Dans la figure 1, une tete tournante, representee de facon 
tronquee, d'une machine de montage de semelles de chaussures, non 
representee, est designee par la reference 1. Le dispositif 
porte-embauchoir est constitue d'un porte-embauchoir 2 et de 

15 I'embauchoir 3, qui peut etre par exemple un embauchoir de montage. Le 
porte-embauchoir et I'embauchoir peuvent etre subdivlses en deux conme 
montre sur la figure 1, une liaison amovible etant realisee entre les 
deux elements au moyen d f un accouplement 4 qui n'est pas represents en 
detail. 

20 Le dispositif de reglage verrouillable, qui est designe en 5, est 

dispose entre la tete tournante 1 et le porte-embauchoir 2. Mais 
l'agencement peut etre tel qu'il sblt dispose entre le porte-embauchoir 
et 1* embauchoir ou I'embauchoir de montage, et le cas peut egalement se 
presenter ou ±1 n'y a pas de porte-embauchoir et ou I'embauchoir de 

25 montage est reliS de facon amovible au dispositif de reglage 
verrouillable par l'intermediaire d'un accouplement approprie 4. 

Le dispositif de reglage verrouillable comprend une premiere 
plaque 6 montee sur la tete tournante. Elle presente des alesages 
borgnes 7 dont deux seulement sont visibles a la figure 1. Dans ces 

30 alesages borgnes sont vissees des broches de guidage 8 dont on n'a 
represente §galement que deux sur la figure. Elles possedent chacune 
une tete 9 constitute sous forme d'une butee. La longueur des broches 
correspond au jeu entre les epaulements des elements de moule lateraux 
et le bord en debor dement. 

35 Une seconde plaque 10 est guidee de facon mobile avec un faible 
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jeu sur ces broches de guidage. Sur cette plaque est visse le 
porte-embauchoir, sur le cote qui est oppose a la premiere plaque. Sur 
les broches de guidage sont disposes des ressorts de compression 11 qui 
appliquent la plaque 10 contre les butees. 
5 Les ressorts de compression sont enforces dans des gorges 

annulaires 13 et maintiennent la plaque mobile contre les butees, la 
longueur des broches de guidage determinant le jeu entre les 
epaulements des elements de moule lateraux et le bord en debordement 
d'une tlge d v une chaussure souple. 

10 La figure 2 illustre le fonctionnement du dispositlf de 

1* invent ion, la position de depart etant montree sur la moitie gauche 
et la position finale sur 1* autre moitie. En 14 et 15 sont indiques les 
deux elements de moule lateraux qui presentent chacun un epaulement 16 
et respectivement 17 en saillie vers l*interieur et destine a recouvrir 

15 le bord en debordement de la tige. Sur 1'embauchoir 3 de la figure 1 
est dlsposee une tige 18 comprenant une semelle interieure 19 et un 
bord en debordement 20 forme avec celle-ci. Le poincon de fond est 
indique en 21 et presente une cavite 22 et un bord en saillie 23. Dans 
la position de depart representee sur la moitie gauche de la figure, le 

20 dispositlf de reglage se trouve dans sa position montree a la figure 1, 
dans laquelle les elements de moule lateraux se trouvent deja dans leur 
position fermee (ceci concernant egalement la moitie de droite de la 
figure) . 

Les epaulements en saillie 16 et 17 sont alors disposes au-dessus 
25 du bord en debordement et du poincon de fond, sans etre en contact avec 
la tige ou le bord en debordement. 

Sur la moitie droite de la figure, le poincon de fond est dans sa 
position finale dans laquelle le bord en debordement est serre entre 
les ipaulements en saillie 16 et 17 et le bord en saillie 23, dans une 
30 zone de bord. Dans le meme temps, la plaque 11 s* applique contre la 
plaque 6. On peut voir sur la figure 2 qu f en raison du deplacement du 
poincon de fond, les deux plaques viennent en appul mutuel et que le 
serrage du bord en debordement s'effectue sans problemes. 

35 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif porte-embauchoir pour machines de montage de 
semelles de chaussures, comprenant un porte-embauchoir et un embauchoir 
pour la tige de chaussures souples, notamment un embauchoir de montage, 

5 la tige present ant un bord en dehor dement et une seme lie interieure, 
pour former la semelle par moulage au moyen d'un moule d* inject ion 
forme d f elements de moule lateraux et d'un poincon de fond possedant 
une cavite, caracterise par un dispositif de reglage (5) du 
porte-embauchoir (2) destine a amener la tige, pendant la fermeture des 
10 elements de moule lateraux, dans une position oh elle est retenue par 
ces dernier s avec un certain jeu, et a serrer le bord en debordement 
dans sa region peripherique entre les elements de moule lateraux et le 
poincon de fond mobile. 

2. Dispositif porte-embauchoir selon la revendication 1, 

15 caracterise en ce que le dispositif de reglage comprend une premiere 
plaque (6) pouvant etre fixee sur une tete tournante (1) de la machine 
de montage de semelles de chaussures et une seconde plaque (10) pouvant 
etre reliee au porte-embauchoir, la premiere plaque comprenant des 
broches de guidage (8) pourvues de butees (9) et destlnees 5 la seconde 

20 plaque guidee sur lesdites broches, et en ce que la distance separant 
les butees des broches de guidage de la premiere plaque peut etre 
reglee en fonction du jeu. 

3. Dispositif porte-embauchoir selon la revendication 1 ou 2, 
caracterise en ce que des ressorts de compression (11) sont montes sur 

25 les broches de guidage. 
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